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La presente invention concerne la formation et 
la fixation de bandelettes d'ouverture sur des feuil- 
les impermeables en ban des, de preference en ma- 
tie re cellulosique mince (par exemple le materia u 
connu sous la marque commerciale « Cellophane » 
destinee a envelopper des paquets ou des emballages 
tels que des paquets de cigarettes, et i'invention con- 
cerne, en particulier, un procede et un appareil 
perfectionne permettant de fixer facilement une 
bandelette d'ouverture d'une epaisseur et d'une 
resistance superieures a celles de la feuille envelop- 
pant le paquet. 

Suivant un procede connu, la bandelette d'ouver- 
ture etroite est tiree d'une bobine d'alimentation se- 
paree, pour etre fixee sur la bande d'enveloppement. 
Ce procede permet d'utiliser des bandelettes de 
n'importe quelle epaisseur et de n'importe quelle 
resistance, ma is il a 1 'inconvenient de necessiter une 
bobine separee pour la bandelette devant etre fixee 
sur la bande d'enveloppement. Autrement dit, il est 
necessaire de prevoir en double les dispositifs pour 
envelopper et pour couper, ce qui complique 1'en- 
semble de la machine. 

Selon un autre procede, la bandelette d'ouverture 
est formee a partir d'une bande en mouvement en 
matiere cellulosique mince d'une largeur superieure 
a celle necessaire pour envelopper les paquets. La 
bandelette est coupee dans la bande et un adhesif 
est applique sur la face de la bandelette qui est en- 
suite appliquee dans une position predeterminee sur 
la bande d'enveloppement, pour etre fixee sur la 
bande et finalement la bande d'enveloppement et la 
bandelette sont coupees transversaleemnt aux lon- 
gueurs voulues. Ce procede presente des a vantages 
sur le precedent, mais 1'epaisseur de la bandelette 
est la meme que celle de la bande d'enveloppement 
mince, ce qui est un inconvenient. Habit uellement, 
la bandelette ainsi formee est excessivement mince 
et faible et ne permet pas de dechirer surement 
et avec precision la bande d'enveloppement formee 
du meme materiau cellulosique, et il arrive souvent 



que le ruban se casse avant d'avoir dechire toute 
Penveloppe. 

Pour eviter cet inconvenient, un appareil selon 
Tinvention comporte des dispositifs pour former et 
fixer une bandelette d'ouverture renforcee en col- 
lant ou soudant sur la bande d'enveloppement au 
moins deux bandelettes coupees dans la marge de 
1'enveloppe cellulosique pour former une bande- 
lette renforcee d'une epaisseur au moins double 
de celle de la bande d'enveloppement afin que 
celle-ci puisse etre dechiree surement a 1'endroit 
voulu le long des bords de la bandelette renforcee. 

Comme, dans la pratique, il est preferable que la 
bandelette d'ouverture soit facilement visible sur 
1'enveloppe, il est avantageux d'utiliser un adhesif 
colore pour coller ensemble les bandelettes simples. 
Le meme resultat peut aussi etre obtenu sans adhe- 
sif colore en utilisant une bande comportant une 
marge coloree. De toutes f aeons, s'U n'est pas neces- 
saire que toute la bandelette d'ouverture soit ren- 
due visible, il est preferable qu'au moins 1'extremite 
destinee a etre saisie avec les doigts soit d'une cou- 
leur differente de celle de la feuille d'enveloppe- 
ment. L'invention permet aussi de colorer 1'extre- 
mite a saisir de la bandelette pour la rendre bien 
visible. 

L'invention est decrite plus en detail ci-apres en 
considerant son application a une machine automa- 
tlque pour envelopper des paquets de cigarettes, 
mais il est bien entendu qu'elle peut etre utilisee 
pour d'autres machines a empaqueter ou a envelop- 
per des paquets. 

Les caracteristiques de l'invention ressortiront 
plus particulierement des exemples suivants, decrits 
en se referant aux dessins annexes, sur lesquels : 

Figure 1 est une vue schematique d'une machine 
pour former une bandelette d'ouverture en deux 
epaisseurs a partir d'une bande mince, suivant un 
mode de raise en oauvre de I'invention ; 

Figure 2 est une vue en perspective de la ma- 
chine du schema de la figure 1 ; 
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Figure 3 est une vue a plus grande echelle mon- 
trant deux details de la figure 2 ; 

Figure 4 represente une longueur de bande cellu- 
losique pour former 1'enveloppe et la bandelette 
d'ouverture avant et apres la formation de la ban- 
delette et le decoupage pour former un flan d*en- 
veloppe; 

Figure 5 est une vue en perspective d'une machine 
semblable a celle de la figure 2 mais suivant une 
variante; 

Figure 6 est une vue semblable a la figure 3 dans 
le cas de la figure 5, et 

Figure 7 est une vue semblable a la figure 4 
mais representant une variante. 

Dans la machine representee sur les figures 1 a. 
4, N est la bande mince d'envelopperoent, habituel- 
lement cellulosique, qui est tiree d'une bobine 7 et 
passe sur un cylindre 9 sur lequel deux couteaux 
circulaires rotatifs 1 et 2 coupent longitudinalement 
la bande le long de deux lignes paralleles au bord 
pour former deux bandelettes continues, SI et S2 
de meme largeur, separees de la bande d'enveloppe- 
ment proprement dite Nl. Les bandelettes SI et 
S2 passent separement sur des poulies a gorges 
10-11 et 12-13 et ensuite sur une poulie a gorge 14 
sur laquefle les bandelettes sont superposees. Avant 
son arrivee a la poulie 14, la bandelette SI passe 
contre une meche 3 impregnee d'un adhesif liquide 
(pouvant etre aussi un solvant de la bande) contenu 
dans un reservoir 4 de facpn que 1'adhesif soit ap- 
plique sur le cote inferieur de la bandelette SI. 
Quand cette bandelette SI vient en contact avec 
la bandelette S2 sur la poulie 14 les deux bandelettes 
sont collees ou soudees pour former la bandelette 
renforcee S. Des sections colorees E sont de pre- 
ference formees sur la bandelette S2 avant la pou- 
lie 14 dans des positions correspondant aux extre- 
mites a saisir de la bandelette S. Ces sections colo- 
rees peuvent etre formees par un secteur toumant 
6 alimente en matiere colorante pour un appareil 
convenable 15. 

La bandelette renforcee passe ensuite sur des 
poulies 16 et 17 et sur un applicateur 5 d'un adhe- 
sif contenu dans un reservoir 18, et ensuite dans 
la gorge d'une poulie 29 situee dans une position 
legerement a Pinterieur par rapport au bord exte- 
rieur de la bande d'enveloppement Nl passant sur 
un rouleau 33 et qui est tiree en passant sur un 
rouleau 32. 

Quand les bandelettes SI et S2 ont ete coupees 
sur le cylindre 9, la bande Nl passe sur un rouleau 
30 et ensuite entre les rouleaux 31 et 32 pour 
le decoupage d'une encoche en U par un poincpn 
20 du rouleau 31, les encoches 19 etant alignees 
de facpn a concorder sensiblement avec le ruban 
renforce S. 

La bandelette renforcee S enduite d'adhesif est 
collee sur la bande Nl en passant sur le rouleau 



33 et le collage est ameliore par la pression exercee 
par une brosse 21 contre une plaque cbauffante 
22. la bande Nl munie de la bandelette S est en- 
trainee par une paire de rouleaux 34, 35. 

Les encoches 19 de la bande Nl et les sections 
colorees E du ruban S sont egalement espacees et 
les differents organ es decrits ci-dessus sont montes 
de facpn que les sections E viennent toujours cor- 
respondre avec des encoches 19. 

Apres la paire de rouleaux 34 ? 35, la bande Nl, 
munie pres d'un bord de la bandelette d'ouverture 

5, passe d'abord entre deux rouleaux 36, 37 sur 
Tun desquels est monte un couteau rotatif 23 pour 
couper a des intervalles reguliers la bandelette S 
en concordance avec la section coloree E situee 
sur 1'encoche poincpnnee 19, de la facpn represen- 
tee sur les figures 2 et 4. 

La bande Nl munie de la bandelette S passe 
entre deux rouleaux de maintien 38. 39 et est en- 
suite coupee par un couteau rotatif 24 dont la lame 
est en deux sections espacees, une section longue 
pour couper la bande Nl (indiquee en 27 sur la 
fig. 4) et une section tres courte pour couper la 
partie etroite 127 de la bande dans la zone de 1'en- 
coche 19. 

Le flan resultant N2 constituant une enveloppe 
a exactement les dimensions necessaires pour enve- 
lopper un paquet ou un emballage de facpn que la 
bandelette S vienne juste sous 1'extremite supe- 
rieure, la section coloree E de la bandelette etant 
collee sur la languette L (fig. 4) de fagon a pouvoir 
etre saisie avec les doigts. 

S'il est desire que la bandelette S soit bien visible, 
un adhesif colore peut etre utilise pour coller Tune 
a 1 'autre les deux bandelettes SI et S2 avant leur 
application . sur la bande Nl, ou bien pour coller 
la bandelette double S sur la bande d'enveloppe- 
ment Nl. 

Suivant la variante representee sur les figures 5, 

6, 7, la bande N comporte une marge NC coloree 
d'une largeur egale a celle de 1'une ou des deux 
bandelettes SI, S2 representees sur les figures 2 a 4. 

Sur les figures 5, 6, 7. il est suppose que la 
marge coloree NC a la largeur d'une des bande- 
lettes et que, lorsqu'elle est coupee par le couteau 
rotatif 1. elle forme une bandelette coloree SIC qui 
est collee ou soudee a la bandelette normalement 
transparente S2 pour former une bandelette d'ou- 
verture SC coloree d'epaisseur double, laquelle est 
fixee sur la bande Nl cornrne dans 1'exemple pre- 
cedent. 

L'ensemble de la bandelette d'ouverture renforcee 
SC suivant les exemples qui precedent est bien vi- 
sible et en meme temps permet de simplifier la 
machine pour produire des flans N2 avec une 
bandelette d'ouverture coloree SC en supprimant les 
organes 6 et 15 de la figure 1 qui servent a colorer 
les sections E de la bandelette S2 a des intervalles 



predetermines. 

Bien entendu, rinvention peut etre mis en 
oeuvre suivant d'autres vari antes sans que Ton sorte 
de son cadre, le procede consistant principalement 
a former des bandeiettes d'ouverture renforcees en 
coupant au moins deux bandeiettes dans le bord 
d'une bande et a les coller Tune sur 1'autre avant 
de les fixer sur le reste de la bande et avant la 
coupure pour former un flan. II est rappele que 
I'adhesif considere ci-dessus peut etre remplace par 
un sol van t de la matiere formant la bande pour 
permettre la sou dure par dissolution. 

RESUME 

1° Procede pour former a partir d'une bande 
continue de matiere cellulosique d'enveloppement, 
une bandelette renforcee et pour fixer cette bande- 
lette pour former une bandelette d'ouverture, con- 
sistant principalement a couper dans la bande con- 
tinue plusieurs bandeiettes longitudinales par alleles 
voisines tout en laissant une bande d'une iargeur 
suffisante pour envelopper «n paquet, a faire avan- 
cer 1'une des bandeiettes sur un dispositif applica- 
teur d'adhesif pour appiiquer I'adhesif sur Tune des 
faces de la bandelette, a amener la face portant 
I'adhesif en contact avec 1'autre bandelette pour les 
coller Tune a Tautre et former ainsi une bande- 
lette renforcee, a appiiquer de I'adhesif sur un cote 
de la bandelette renforcee, a guider cette bandelette 
renforcee de facpn que sa face portant I'adhesif 
soit appliquee sur la bande, et a exercer une pres- 
sion sur la bandelette renforcee et la bande en les 
chauffant pour provoquer 1'adherence fefme de fa- 
cpn que la bandelette renforcee constitue une ban- 
delette d'ouverture quand le flan a ete utilise pour 
envelopper un paquet. 

2° Procede selon 1°, presentant, en outre, une ou 
plusieurs des caracteristiques suivantes : 

a. La bandelette est coloree a des intervalles cor- 
respondant sensiblement a la longueur d'un flan 
pour envelopper un paquet; 

6. La bande est p ra ti quern en t transparente et Ta- 
dhesif utilise pour former la bandelette renforcee est 
colore ; 

c. La bande et les bandeiettes sont pratiquement 
transparentes et I'adhesif utilise pour coller la ban- 
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delette renforcee sur la bande est colore 

d, Un bord de la bande est colore ; 

e. La bande est coupee transversalement pour 
former des flans, la coupure etant faite pour qu'il 
subsiste une languette courte depassant a une extre- 
mite et une encoche correspondante en U sur 1'autre 
extremite coupee de la bande. 

3° Appareil pour former des flans d'enveloppe- 
ment comportant une bandelette renforcee d'ouver- 
ture a partir d'une bande continue d'un materiau 
cellulosique mince pour envelopper des paqucts, et 
d'une Iargeur superieure a la Iargeur de ces pa- 
quets, 1'appareil comportant une bobine d'alimen- 
tation portant une bande d'une Iargeur egale aux 
flans a former, plus une marge d'une Iargeur sen- 
siblement egale a la Iargeur de deux bandeiettes 
devant constituer une bandelette d'ouverture, un dis- 
positif pour couper cette marge afin de former deux 
bandeiettes, un dispositif pour enduire au moins un 
cote de Tune des bandeiettes d'une substance ren- 
dant ce cote adhesif, un dispositif pour superposer 
les deux bandeiettes avec I'adhesif interpose pour 
former une bandelette d'epaisseur double, un dispo- 
sitif pour appiiquer, sur un cote de cette bandelette 
renforcee, une substance rendant ce cote adhesif, un 
dispositif pour appiiquer longitudinalement la bande- 
lette renforcee sur la bande pour constituer une 
bandelette d'ouverture et un dispositif pour former 
une encoche et couper ensuite la bande et : la ban- 
delette d'ouverture a ees distances predeterminees 
pour former des flans d'enveloppement avec une lan- 
guette depassant a une extremite. 

4° Appareil selon 3°, presentant, en outre, une 
ou plusieurs des caracteristiques suivantes : 

a. L'une au moins, des bandeiettes formant la 
bandelette d'ouverture est coloree; 

6. Un dispositif colore une partie de.la bande- 
lette d'ouverture a des intervalles reguliers. 

5° Produits industriels nouveaux constitues par 
des feuilles ou bandes d'emballage a bandelette 
d'ouverture obtenues conformement au procede ci- 
dessus specifie. 
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